Plastreparation

Brugsanvisning

A) Renger plastemnet grundigt med
saebevand og ter det of bagefter. B) Hvis
emnet er deformeret, skal det udrettes
til sin oprindelige form (spaendingsfrit)
ved hjelp aof varmluft (max. +70°C).
Pas pa risikoen for overophedning!

Renger igen skadestedet p& inder- og
yderside med Terosons Rensevaeske FL
(T 875). Brug en fnugfri klud. Lad det

terre i ca. 10 minutter.

Anvend et IR-aggregat (ca. +60-70°C,
ca. 15 minutter) for at accelerere
limhaerdningen. Pas pé risikoen for
overophedning!

Spray pda ny Terokal-150 pé& skade-
stedet. Lad det terre i 10-15 minutter.

Renger skadestedet pa bade inder- og
yderside med Terosons Rensevaeske FL
(T 875).

Spray Terokal-150 tyndt p& bade
inder- og yderside. Lad det terre i
10-15 minutter.

Pafar Terokal-9225 pé& skadens yder-
side og udjaevn limen.

Lakerede flader skal viderebehandles
efter lakproducentens retningslinjer.

A) Slib skadestedet kileformet (1-2
cm) p& ydersiden. Brug sandpapir
60-80. B) Hvis skaden bestar of en
revne, bores der et lille hul for enden
af revnen. Udvid revnen mekanisk til
ca. 1-2 mm og slib derefter.

P&fer Terokal-9225. Ved revner skal
der anvendes forstaerkningsplader.
Som forsteerkning kan ogsé plast af
samme type som emnet anvendes.

Anvend igen et IR-aggregat (ca. +60-
70°C, ca. 15 minutter) for at accelerere
limhaerdningen. Pas pé risikoen for
overophedning!

Strukturerede overflader kan genskabes
med Terotex Super 3000 (T 126/sort,
T127/lys) blandet med haerder og
laksystem). Vi anbefaler en efter-
folgende forsegling med daeklak.

Kvalitet har et navn!

Slib det feerdige skadested pé bade
inder- og yderside. Brug sandpapir
120. Slibestovet fiernes ved stev-
sugning.

Om nedvendigt leegges fbrstaerknings-
vaev pd indersiden af skaden og limen
udjeevnes.

Kol emnet ned til stuetemperatur (kan
geres med vand). Hvis der bruges
vand til nedkeling, skal emnet terre for
slibning. Slib derefter overfladig lim
vaek. Sug alt slibestev op og renger
grundigt med Rensevaeske FL. Brug
en fnugfri klud. Lad det torre i ca.
10 minutter.
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