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Seerdeles Integreret, Seerdeles International

Henkel er global specialist indenfor varemaerkeprodukter og teknikker — med sgsterselskaber i mere end 75 lande, der alle tilbyder teknisk
kompetence fra én enkelt kilde. Mennesker i 125 lande overalt i verden har tillid til produkter og teknologier fra Henkel. Teroson industrilime
og teetningsmidler er en del af denne faelles platform.

Teroson produkterne er et af de mest omfattende sortimenter af kemisk baserede teknikker til en
bred vifte af industrisektorer. Desuden fungerer Henkel Teroson som global partner for

sine kunder, nar kemisk baserede teknologisystemer skal implementeres ved hjeelp

af innovative forsknings- og udviklingsressourcer for at lgse — og i mange

tilfeelde forudse — teknisk kreevende problemer og integrere lgsningerne

i produktionsprocessen.

Teroson portefgljen deekker et komplet sortiment af produkter til
maskin- og procesanlagskonstruktion og til fremstilling af
veeg- og sandwich-elementer. Hér er blot nogle eksempler,

der illustrerer, hvor vores produkter kan anvendes:

= Panellimning

= Containerfremstilling

= |soleringsteknik

= Husholdningsartikler

= Aircondition- og ventilationsteknik

= Elektronik teknologi

= Tgrring af tree- og maling

= Doseringsudstyr

= Metal- og plademetalbearbejdning

= Coating til forsegling af store porgse
overflader

Vores katalog giver dig et udferligt overblik
over Teroson industrilime og teetningsmidler,
produkternes ydelse, vigtigste egenskaber og
eksempler pa anvendelse.
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Valgtabel efter Anvendelsesomrader

Limning

= Macroplast UK 8210
= Teromix-6700

= Macroplast UK 8222
= Macroplast UK 8160

= Macroplast UR 7221
= Macroplast UR 7228

= Technomelt Q 9268 H

= Terokal-2444

0

Hard

= Samling af harde
materialer

= Limning af teetsiddende
emner med sma
spillerum

= Stor kraftoverfaring

= Modvirker beveegelse
i samlingen

M Elastisk limning

= Terostat-MS 2K Powerset

= Terostat-8596
= Terostat-MS 9380
. Terogtat-9220

Hard-Elastisk

= Hgj kraftoverfarsel

= Ringe fleksibel
samlingsegenskaber

= Modstandsdyagtig
overfor chok,
afskaldingspavikning
og vibrationer

Elastisk

= Medium
kraftoverfaring

= Samlingen taler stor
beveegelse

= God absorbering af
beveegelse i samlingen

B Forsegling

Blgd-Elastisk

= | av kraftoverfgring

= Elastisk forsegling

= Den forseglede
samling taler stor
beveegelse

Plastisk

= Kun forsegling

= Den forseglede
samling taler kun
meget begreenset
beveegelse

= Behov for mekanisk
fiksering af samlingen

Teknisk Information

Side 4-5

Produktinformation

Side 9-13

Bemaerk: Valgtabel for lime kan ses pa side 22 til 24

Elastisitet ==

Kraftovefarende

Spaltefyldende




Generel Teknisk Information

Terosons udvalg af industrielle lime og teetningsmidler, der markedsfares under Henkel-varemeerket, tiloyder mange
lzsninger, der opfylder de forskellige krav og betingelser, der geelder inden for industrielt design og konstruktion
samt inden for handveerk.

Limning

Ved limning samles to ens eller uens materialer solidt og permanent med en lim. Limen danner ,,bro“ mellem
overfladen pa de emner der skal samles.

Det falgende er forudseetninger for at opna et optimalt kleeberesultat:

= Limen skal vaere kompatibel med de materialer, der skal limes.
= Limen skal veere kompatibel med de specificerede krav.
= Limen skal anvendes korrekt.

Fordele ved limning kontra traditionelle samlingsmetoder

Mere ensartet samlingspavirkning pa hele overfladen der skal limes:

Dette har en meget positiv effekt pa den opnaede statiske og dynamiske limstyrke. Mens svejsning og nitning resulterer i punktrevner vil man ved
anvendelse af lim opna en ensartet spredning og absorbering af kreefterne pa samlingere.

Limet samling Nittet samling Boltet samling

Ingen a&endring af de samlede materialers overflade og struktur:

Svejsetemperaturerne kan aendre strukturen og dermed materialernes mekaniske egenskaber. Desuden er béde svejsning,
nitning og boltning synlig pa delene.

Mindsker veaegten:

Lim er isaer populaert til letvaegtskonstruktioner, hvor tyndveeggede dele (veegtykkelse <0,5mm) skal samles.

Forseglede samlinger:

Lim fungerer ogsa som teetningsmiddel og modvirker dermed tryk- eller vaesketab, blokerer for gennemsivning af kondensvand
0g beskytter mod rust.

Samling af uens materialer og mindskning af risikoen for rust:

Limen danner en isolerende hinde, der modvirker kontaktkorrosion, nar forskellige metaltyper samles. Den fungerer ogsa som
elektrisk isolering og varmeisolering.



Limede konstruktioners specielle designegenskaber:

Limede samlinger reagerer anderledes under belastning end svejse- eller nittesamlinger. Der skal tages hgjde for specifikke krav:

Treekstyrke

Forskydningsstyrke

Spaltningsstyrke

Afskalningsstyrke

Egnet

Egnet

Uegnet

Felgende vigtige punkter skal overholdes ved udfgrelse af limede samlinger:

Uegnet

= De flader, der skal sammenfgjes, skal veere sa store som muligt for at sikre maksimal belastningsoverfaring.
= De kreefter, der virker pa samlingen, skal fordeles over hele limlinien.

Falgende samlingstyper er velegnede til limning:

Enkelt overlapsamling

T ——

Foretreekkes til tynde profiler. Enkelt
design og gode styrkeegenskaber.

Dobbelt laskesamling

= .

Giver bedre styrke end enkelt laske-
samling, men er mere kompliceret.
Anvendes sjeldent, da ingen af de
synlige flader er plane.

Falgende samlingstyper er uegnede til limning:

Stedsamling

Uegnet pga. lav styrke.

Dobbelt overlapsamling

——

Giver meget god samlingsstyrke.

Skarring

Giver fremragende styrke, men er meget
kompliceret at fremstille og kan kun
anvendes pé tykkere underlag.

Aftrappet overlapsamling

3 ey 3

Uegnet pga. omkostningerne.

Enkelt laskesamling

Anvendes ofte for at fa glatte flader
uden ekstra forbehandling.

Vridningspavirkning

Overlapsamlinger eller laskesamlinger
i tyndveeggede rar, der udsattes for
vridning, kan opnd samme styrke som
de anvendte metaller.

Skranet dobbeltlasket stedsamling

- -

Uegnet pga. omkostningerne.
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Elastisk Limning

Elastisk limning/forsegling er en seerdeles effektiv og palidelig samlingsteknik. Derfor anvendes det i stort omfang
i adskillige industrielle fremstillings- og montagesektorer.

Elastisk lim kombinerer fordelene ved limning og forsegling i én enkelt arbejdsgang:

= Forhindrer, at usnskede materialer kommer ind i eller leekker fra samlingerne — ogsa nar der er tale om sterre samlinger eller spalter.
= Giver en friktionslast samling af delene, takket veere bindingen til underlaget og selve limens styrke.

Elastisk lim veelges primeert pga. dets evne til elastisk absorbering og/eller kompensation for dynamiske belastninger ud over limsamlingens
belastningsoverfaringsegenskaber. Ud over de elastiske egenskaber har mange elastiske lime fra Henkel Teroson en stor indbygget styrke
(kohaesion) og et relativt hgjt modul, hvilket giver friktionslaste samlinger, der samtidig har elastiske egenskaber.

Elastisk limning giver brugeren vaesentlige fordele (se fig. 1):

= Forenkler konstruktionen ved at gge styrken/stivheden, s samlingen kan modsta dynamiske belastninger.
= Modvirker materialetraethed og -brud pga. den ensartede belastningsoverfgring (fordelingen af belastningen) og
bevarelsen af den strukturelle integritet (ingen varme- eller mekanisk svaekkelse af delene).

= Giver omkostningsbesparelser i produktionen, fordi det erstatter traditionelle mekaniske samlingsmetoder (skruer,
nitter eller svejsning).

= Giver de mest varierede materialekombinationer, f.eks. metal/plast, metal/glas, metal/tree osv. samt reducerer
og/eller udligner belastninger, der skyldes forskellig varmeudvidelse af materialerne.

= Udligner tolerancerne for de dele, der skal samles.

Udligning af forskellig materialeudvidelse

Stor vibrationsabsorbering

Meget modstandsdygtig over for
afskalningspavirkninger

"B

Hgj slag- og stadabsorbering

Y

Hoj deformationsrestitution efter forskydnings-
eller treekpavirkninger

Figur 1: Fordele ved elastisk limning og forsegling.



Forsegling
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Udstyrs, maskiners og mekaniske strukturers sikkerhed og palidelighed afhaenger ofte i hgj grad af, hvordan
komponenterne er samlet, pa en solid forsegling mellem delene og pa de anvendte teetningsmidlers problemfri

og konsistente ydelse.

Velegnede teetningsmidler:

= Forebygger mulige skader (f.eks. ved at beskytte mod ugunstige
miljgpavirkninger, gennemsivning eller leekage af farlige materialer
0g gasser, korrosion osv.).

= Forenkler designet og ger det mere astetisk.

Teetningsmidler bygger en ,bro* mellem ens eller uens overflader pa
dele (se fig. 2). Samlingens styrke afhaenger af falgende faktorer:

= Teetningsmidlets adhasion til underlagets overflade.

= Selve teetningsmidlets kohaesion, dvs. Styrke.

Karakteristik af teetningsmidler:

Teetningsmidlers fysiske og kemiske egenskaber athaenger i hgj grad af
den valgte rAmaterialebasis. Derfor kan der opnas en raekke forskellige
egenskaber blot ved at eendre sammensatningen af disse materialer.

Klassificering efter fysiske egenskaber:

= Elastiske teetningsmidler har en hgj tilladelig samlet deformation pé&
>20%. Nar den kemiske reaktion er afsluttet kan deformationen
restitueres med helt op til >70% (se fig. 3).

= Plastiske teetningsmidler kan kun restituere sig meget begraenset eller
slet ikke og har en lav tilladelig samlet deformation (<5 %). Nar den
fysiske eller kemiske reaktion er afsluttet, giver kraftpavirkningerne
nemt permanent deformation eller revner (se fig. 3).

= Elastisk-plastiske og plastisk-elastiske teetningsmidler er blandede
eller mellemformer mellem elastiske og plastiske taetningsmidler.

Mulige anvendelsesomrader for teetningsmidler:
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Kohasion Teetningsmiddel

Figur 2: Teetningsmidlers virkeméde.

Elastiske Plastiske
teetningsmidler teetningsmidle

a) |kke-belastet

b) Belastet E 3

c) Aflastet
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d) Let forleenget

e) Aflastet

f) Meget forleenget

Figur 3: Teetningsmidlers reaktion under deformation.

Som falge af de opnéede fremskridt inden for forseglingsteknik samt nye, moderne konstruktionsmetoder har teetningsmidlerne fra Henkel Teroson

naesten ubegraensede anvendelsesmuligheder.

Grundleeggende kan anvendelsesomraderne inddeles i nogle fa kategorier:

Forsegling/fyldning af huller

Fugetaetning

Samlings- og overlapningsforsegling

Overfladeforsegling




t| Lydisolering

Der er to mader at kontrollere stgj pa — isolering eller absorbering. Da begge metoder kan anvendes til bade
luftbaret og strukturbaret stgj, findes der faktisk fire forskellige typer stgjkontrol:

1. Absorbering af strukturbaret stgj

Strukturbaret stgj absorberes ved at omdanne noget af lydenergien til varmeenergi, mens lyden

transporteres gennem homogene materialer, der er feestet eller limet til et fast legeme. P& denne méade
absorberes den strukturbarne stgj, for den danner luftbaret stej. Jo bedre lyddeempningsmaterialernes
absorberingsegenskaber er, desto bedre er absorberingen af den strukturbame stgj. ,, Tabsfaktoren er

en parameter for at male denne effekt.

2. Isolering mod strukturbéret stgj

Strukturbaret stgj isoleres ved at dempe stgjudbredelsen med et fleksibelt materiale til lydisolering.
Jo blgdere og tykkere dette materiale er, desto bedre er isoleringen af den strukturbarne stgj.

3. Absorbering af luftbaret stgj

Luftbéret stgj absorberes ved at omdanne noget af den luftbarne lydenergi til varmeenergi, nar lyden
gér igennem fiber- eller skummaterialer. Jo tykkere dette fiber- eller skummateriale er, desto bedre
er absorberingen af den luftbarne stgj.

4, Isolering mod luftbéret stgj

Luftharet stgj isoleres ved at reflektere noget af lydenergien mod en vaeg. Den resterende lydenergi
sendes gennem vaeggen og spredes pa den modsatte side i form af luftbaret stgj. Jo tungere og
mere fleksibel skillevaeggen er, desto bedre er isoleringen af den luftbarne stgj.

Lydmaling og evaluering:

Det luftbarne lydbglgetryk méales ved hjeelp af en lydniveaumaler med mikrofon. Lydniveauet males i
decibel (dB). Da den subjektive respons pé stej, som den opfattes af det menneskelige are, i stor grad
afhaenger af en lyds frekvens eller frekvensspektrum, er lydniveaumalerne udstyret med vejningsfiltre
til modforvraengning. Det A-veegtede lydniveau, der udtrykkes som dBA, er tilstreekkelig ngjagtigt til de
fleste komparative stgjmalinger.

- Tabsfaktoren ,,0“:
Den akustiske tabsfaktor "&” anvendes som mal for et materiales stgjabsorberingsevne. Denne faktor

angiver, hvor meget af den lydenergi, der propageres i form af bgjningsbalger, som absorberes og
omdannes til varmeenergi. Et materiales tabsfaktor er afhangig af frekvensen og temperaturen. Men
tabsfaktoren giver ikke nogen betydningsfuld indikation af den faktiske reduktion af stejniveauet, der
kan opnas. Derfor skal den males pa stedet. Som et fornuftigt kompromis mellem de gkonomiske
omkostninger og fordelene er en tabsfaktor pé ca. 0,1 fundet acceptabel for en lang reekke anvendel-
sesomrader.

Absorberingskoefficienten for luftbaret lyd :

Et materiales absorberingsevne udtrykkes som den luftbarne lydabsorberingskoefficient O, der angiver
den procentdel af den indfaldende lydenergi, der absorberes og omdannes til varmeenergi.
Absorberingskoefficienten O er i vid udstreekning afheaengig af frekvensen. Jo lavere (dybere) frekvens,
desto tykkere absorberingsmateriale skal der anvendes!




Limning

Oplgsningsmiddelbaserede Lime

.
———

Oplasningsmiddelbaserede lime (polykloropren) indeholder forskellige ramaterialegrupper, herunder naturligt og syntetisk gummi og

egnede harpikshlandinger (nafta, keton, ester eller aromastoffer). Limhinden dannes, nar oplgsningsmidlerne fordamper. Der kan foretages

samling ved kontaktlimning (pafering af lim pa begge flader) eller vadlimning (pafering af lim pa én af fladerne).

= De fleste kontaktlimsprodukter er baseret pa polykloroprengummi. De har en god gjeblikkelig styrke og giver resultater med hgj styrke pa

mange materialer.

Produkt/Data

Densitet (ved 20 °C)

Tarstofindhold

Rbningstid

Treekforskydningsstyrke (DIN EN 1465)
Afskalningsstyrke
Temperaturbestandighed

Frostfalsom (fer brug)

Lager

Pakningsstarrelser

> Praktiske Rad

De dele, der skal limes med Terokal-2444 skal
samles, nar limen — ved forsigtig bergring med
fingerspidsen — fales tar og ikke vad (en sakaldt
fingerprave). Der kan anvendes renseveeske og
fortynder R til rengering eller fortynding af
Terokal-2444.

Bemeerk:

Teroson-sortimentet indeholder andre
oplgsningsmiddelbaserede lime, der
kan bestilles.

Terokal-2444

0,9g/cm?
30%

5 til 20 min.
1,2 N/mm?
22N/ecm
-40til 80°C
Frost bgr undgas
12 maneder
3409, 6709 Dése

Terokal-2444

7

</

Limning af gummiprofiler pa metal

= Stor gjeblikkelig kleebeevne.

= Polykloroprenbaseret kontaktlim.

= Velegnet til pafering med berste eller
spatel.

= God kontaktlimningsevne.

= Limningerne er fleksible og vand- og
varmebestandige (op til 90 °C).

Anvendelsesomrade:
= Til limning af gummi pa gummi og gummi
pa metal. Iseer velegnet til limning af

massive gummi- og cellegummimaterialer,

blgdt skum, laeder og filt p& gummi og
metal.

= De vigtigste anvendelsesomrader omfatter
limning af gummi- og isoleringsmétter pa
beton, murveerk, trae og stal. Ikke egnet til
limning af polystyrenskum og plastificeret
pvc.

Buiuwi



Limning
Hot Melt Lim

Hot Melt lim fas i fast form som granulat, terninger eller stifter. Det er baseret pa forskellige ramaterialegrupper, som f.eks. ethylenvinylacetatco-
polymer (EVA), polyamid (PA) og polyolefincopolymer (aPP). Reaktiv hot melt lim baseret pa polyurethan (PUR-hot melt lim) gennemgar en ekstra
tvaerbindingsreaktion efter afkaling.

= Hot Melt lim anvendes for at opna en hurtig gjeblikkelig styrke.

= Pafgres med specialudstyr eller hot melt limpistol.

Limning

Produkt/Data Technomelt Q 9268 H
Densitet (ved 20 °C) 1,0g/cm?
Tarstofindhold 100 %
Fordampningstid/Abningstid 15til 30s
Treekforskydningsstyrke (DIN EN 1465) Ikke oplyst
Afskalningsstyrke Ikke oplyst
Temperaturbestandighed -20til 80°C
Frostfglsom Nej
Lager Mindst 24 maneder
Pakningsstarrelser 11,3x200 mm Stift (5x2kg)
Technomelt Q 9268 H

> Praktiske Rad

Abningstiden afhanger af den mangde lim, der
skal pafares, og delenes varmeledningsevne.
Forleenget overopvarmning eller for mange
omsmeltninger nedbryder limen. Hvis det er
ngdvendigt, skal nogle draber hot melt lim

kasseres.

Bemeaerk:

Teroson-sortimentet omfatter andre hot

melt limprodukter, der kan rekvireres.

Péfaring med hot melt limpistol

= Elastisk.

= God slagstyrke.

= God fleksibilitet ved lav temperatur.

= Fés i stiftform til pafering med dertil
beregnede hot melt limpistoler.

Anvendelsesomréade:

= Anvendes til limning af mange forskellige
materialer, som f.eks. trae, pap, leeder,
tekstil, forskellige plastmaterialer, alumi-
nium eller stal.

= Kan anvendes til korte produktionskersler
og reparationer pé veerksteder eller pa
stedet. Anvendes ogsa til at holde dele pa
plads under montage.



Limning
Reaktive Polyurethanlime (PUR)

1-komponent-systemer:

1-komponent-polyurethanlime (1K PUR) er baseret pa isocyanatholdige prepolymerer, der heerdes, nar de udszttes for fugt. Da mange
materialer ikke indeholder tilstreekkelig fugt, sprejtes limhinden med fint forstavet vand, far delene samles. Limen kan anvendes til at fylde
huller, fordi fugtreaktionen far den til at skumme. For at opnd hgj styrke og undgé bobler fikseres samlingerne og sattes under tryk, mens
limen heerder. Heerdningstiden kan forkortes ved opvarmning.

Produkt/Data Macroplast UR 7221 Macroplast UR 7228
Densitet (ved 20 °C) 1,1g/cm? 1,1g/cm?
Tarstofindhold 100% 100%

Abningstid 40 til 60 min. 7 til 9 min.
Treekforskydningsstyrke (DIN EN 1465) 6 N/mm? 6 N/mm?

Forbrug (Afhaengigt af Overflade) 150-400g/m? 150-400g/m?
Temperaturomrade -40 til 80°C -40 til 80°C
Frostfglsom (far brug) Ja Ja

Lager 9 méneder 9 maneder
Pakningsstarrelser 30kg Dunk 30kg Dunk

> Praktiske Réd Macroplast UR 7221

Disse produkter er fremstillet til opgaver
med sma limspalter. Fikseringstid og
heerdehastighed afhaenger fugtindholdet i
emnerne. Herdningen kan fremskyndes
ved at spraye en fin vandtage pa limen.

V

Macroplast UR 7228

Laminering af stift pvc-skum eller Limning af sandwichelementer i
kompositmaterialer med traekerne campingvogne
o0g aluminiumsplader

Anvendelsesomrade for 1K PUR-lime: Macroplast UR 7221 og 7228 indeholder ingen oplgsningsmidler og er
fugtheerdende 1-komponent-lime baseret pé polyurethan. De har forskellige

= 1K PUR-lime anvendes til fremstilling af AR X
abningstider. Haerdningen kan accelereres ved anvendelse af en varmpresse.

sandwichelementer, f.eks. skillevaegge,
campingvognsdare eller sidevaegge.
= Almindeligt brugte pafaringsmetoder

omfatter sprgjtecoating, gummivalse Macroplast UR-lime anvendes til fremstilling af sandwichelementer af porgse

eller rulle. materialer, der kan indeholde fugt (f.eks. trae). Det er muligt at lime forskellige
underlagskombinationer, som f.eks. metal, laminerede plader, tree, plast, poly-
styrenskum, polyurethanskum, pvc-skum med hgj densitet osv. De vigtigste
anvendelsesomrader omfatter manuel eller industriel fremstilling af sandwich-
elementer, som f.eks. skilleveegge (varmeisolering, stgjveern), facade- og
tagelementer, hvor mineralfiberplader eller -métter limes pa grundmalede
stélplader eller presseplader. Produkterne anvendes ogsa til fremstilling af
sandwichelementer i campingvognindustrien samt til laminering af gipsplader
med aluminiumsfolie.

Anvendelsesomrade:

Buluwi



Limning

Limning

Reaktive Polyurethanlime (PUR)

2-komponent-systemer:

2-komponent-polyurethanlime (2K PUR) bestar af harpiks (del A) og en herder (del B).

Vigtige kriterier for brugerne er:
= Specificeret A:B blandingsforhold.

= Brugstid for limen. Denne kan variere fra et minut til flere timer. Det kan veere ngdvendigt med automatisk blande- og paferingsudstyr.

= Vores produkters viskositet varierer fra flydende til pasta.

Produkt/Data

Densitet (ved 20 °C)

Tarstofindhold

Anvendelsestid
Traekforskydningsstyrke (DIN EN 1465)
Forbrug (Afhaengigt af Overflade)
Temperaturbestandighed

Frostfglsom (far brug)

Lager

Pakningsstarrelser

> Praktiske Rad

Haerdningen af 2K PUR-lime kan accelereres ved at tilseette UK 6100
Accelerator i harpiksen. Blandingsforholdet kan ses i det tekniske
datablad for 6100. Generelt er brugsstiden for limen kortere, jo hurtigere
limen heerdes.

Anvendelsesomréde for 2K PUR-lime:

Anvendes til limning af store overbygninger pa keretgjer
(sandwichkonstruktion), facadeelementer og inden for skibs-
byggeri. Anvendes desuden til limning af strukturelle samlinger,
hjernekonsoller samt til indkapsling af komponenter. Pafares
enten ved hjeelp af et seerligt 2K PUR-péfaringssystem eller
manuelt med spatel, gummivalse eller rulle.

Macroplast UK 8160

1,4g/cm?
100 %
60 til 90 min.
10 N/mm?
200-500 g/m?
-190 til 100°C
Ja
12 maneder
9kg Kombi (A=7,5kg; B=1,5kg)

Macroplast_|
UK 8160

Limning af paneler og montage af
sideveegge

= Hard-elastisk.

= Indeholder ikke oplasningsmidler.

= Kan péfares med spatel.

= Middel styrke.

= Modstandsdygtig over for lave temperaturer
(-190°C).

= Komponent B er haerder Macroplast UK 5400.

= A:B blandingsforhold = 5:1.

= Delene A+B leveres i kombipakning.

= Pasta med hgj viskositet.

= Kan overmales.

Anvendelsesomréade:

= Anvendes til limning af grundmalede metaller,
tree og plast til stift skum.

= Anvendes iseer til sandwichelementer i
keretgjer og containere, i skibshyggeri, i
byggeindustrien og til industriel isolering.

= Er iser velegnet til strukturel limning.

= Er ogsé gennempravet til reparation (pudsning)
af beskadigede sandwichelementer.



Macroplast UK 8210
Terokal-4310

1,35g/cm?
100%

45 min.
20N/mm?
150—300 g/m?
-30 til 100°C
Nej
12 maneder
3,5kg Spand

Macroplast

Indkapslingsmateriale til elektroniske
komponenter, limning af kabinetter
fremstillet af ABS/stift pvc

= Hard-elastisk.

= Indeholder ingen oplgsningsmidler.

= Kan anvendes som indkapslings-
materiale.

= Hgj styrke.

= A:B blandingsforhold = 3,5:1.

= Komponent B er Macroplast UK 5480
(Terokal-700) heerder.

= Kan overmales.

Anvendelsesomrade:

= De vigtigste anvendelsesomrader er
limning af stift pvc- og polyurethanskum,
fenolharpiksskum, mineralfibre og andre
isoleringsmaterialer pa malede og
grundmalede metaller, tree og gipsplader.

= Produktet anvendes ogsa til limning af
glas pa glas og glas pa aluminium samt
til udendars brug, f.eks. til sandwich-
systemer til facadeelementer, skillevaeegge
og som indkapslingsmateriale i elektronik-
industrien.

Tarpicsl-4.71
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Macroplast UK 8222
Terokal-722

1,50g/cm?
100%

45 min.
8,5N/mm?
200-500 g/m?
-30 til 100°C
Nej
12 maneder
5kg Spand

Macroplast UK 8222

Limning af stift skum pa metal og
flerlagskonstruktioner i krydsfiner

= Hard-elastisk.

= Indeholder ikke oplgsningsmidler.

= Gode flydeegenskaber.

= Kan ogsa haerde med varme.

= Middel styrke.

= A:B blandingsforhold 5:1.

= Komponent B er Macroplast UK 5480
(Terokal-700) heerder.

= Kan overmales.

Anvendelsesomrade:

De vigtigste anvendelsesomrader er limning
af stift pvc- og polyurethanskum, fenolhar-
piksskum, mineralfibre og andre isolerings-
materialer p& malede og grundmalede
metaller, tree, murveerk og gipsplader. Er

ogsa velegnet til udendars anvendelse, f.eks.

i sandwichsystemer til facadeelementer.

¥ gl
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Teromix-6700

1,55g/cm?
>98%
10 min.

13 N/mm?
Ikke oplyst
-40 til 80°C
Nej
12 méneder
50 g Dobbeltpatron

Teromix-6700

Limning af metal p& metal med stor
treek- og treekforskydningsstyrke
(foldearme pa solskeerme)

= Hard-elastisk.

= Nem at pafare: direkte fra dobbelt-
patronen med blandergr.

= Hgj styrke.

= Fremragende modstandsdygtighed
over for kemikalier.

= Kan overmales.

= Pasta med hgj viskositet.

Anvendelsesomréde:

Anvendes til metalarbejde, hvor hgj styrke,
hurtig haerdning og harde elastiske egens-
kaber er ngdvendige for at lime afstivnings-
elementer, f.eks. til kontormgbler. Iseer
velegnet til strukturelle metallimninger,
f.eks. rustfrit stal/anodiseret aluminium,

og til keretgjsproduktion pga. den effektive
og hurtige limning af pyntelister.

Buiuwi
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Elastisk Limning
Modificeret Silan Polymer

Kleebende 1- og 2-komponent-teetningsmidler, baseret pa modificeret silan polymer:

= Ingen af MS-teetningsmidlerne i dette sortiment indeholder isocyanat og silikone.

= Udviser god vejr- og &ldningsbestandighed samt god kleebeevne uden brug af primere.

= Uhaerdede MS-taetningsmidler kan overmales med vand- og oplgsningsmiddelbaseret maling.
= Vejr- og UV-bestandige, intet behov for overmaling til udendars brug.

= Limstregens ngjagtighed skal kontrolleres ved f.eks. at anvende elastiske afstandsholdere eller ved at trykmontere delene med en fuge.

Produkt/Data

Densitet

Volumengendring (DIN 52 451)
Tarstofindhold

Hindedannelsestid (DIN 50 014)
Heerdningshastighed (DIN 50 014)
Shore-Hardhed A (DIN 53 505)
Traekstyrke (DIN 53504)
Treekforskydningsstyrke (DIN EN 53283)
Brudforlzengelse (DIN 53 504)
UV-Bestandig

Temperaturomrade

Lager

Pakningsstarrelser

> Praktiske Rad

Anvend MS 2K Power Set i tilfelde, hvor heerd-
ningen skal veere uafhaengig af den omgivende
fugtighed. Haerdningen starter gjeblikkeligt
efter blanding af de to komponenter. Det tager
kun ca. en time for samlingen at opna kleebe-
styrke over hele limelinjen.

Terostat-MS 937
1,5g/cm?
<2%
100%
10 til 20 min.
5mm/24t.
50
3,0 MPa
3,0MPa
220%
God
-40 til 100°C
12 méneder
310 ml Patron, 570 ml Pglse

Terostat-MS 937

Limning af keeldervinduer i
metalrammer

= Hard-elastisk lim, udligner dynamiske
belastninger og erstatter traditionelle
samlemetoder (skruer, nitter osv.) helt
eller delvist.

= Kan ogsa anvendes som fyldmateriale.

= Hurtig heerdning.

= Middel modul.

Anvendelsesomrade:

Limning af dele til jernbanevogns- og
containerfremstilling, anlaegskonstruktion,
metal- og plademetalbearbejdning, plast-
teknologi, aircondition og ventilation,
renrumsteknologi samt elastisk forsegling
af samlinger og fuger.

Terostat-MS 939

1,5g/cm?
<2%
100%

10 min.
3mm/24t.
55
3,0MPa
2,5MPa
250%
God
-40 til 100°C
12 maneder
310ml Patron, 570 ml Pglse

Terostat-MS 939
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Terostat-MS 9380

Limning/forsegling af sidepaneler
til/pa beerende strukturer

= Hard-elastisk lim, udligner dynamiske
belastninger og erstatter traditionelle
samlemetoder (skruer, nitter osv.) helt
eller delvist.

= Stor kleebeevne straks efter samling af
delene.

= Kan ogsa anvendes som fyldmateriale.

= Middel modul.

Anvendelsesomréde:

Limning af dele til jernbanevogns- og
containerfremstilling, anleegskonstruktion,
metal- og plademetalbearbejdning, plast-
teknologi, aircondition og ventilation,
renrumsteknologi samt elastisk forsegling
af samlinger og fuger.



Terostat-9220
1,4g/cm?
<2%

100 %

10 til 20 min.
3 til 4mm/24t.
55 til 60
3,3MPa
4,4 MPa
200%

God
-40 til 100°C
12 maneder
310 ml Patron

Terostat-MS 9220

Limning af steddeempende skinnelister
i containerfremstilling og overbygninger
pa keretajer

= Hard-elastisk lim, udligner dynamiske
belastninger og erstatter traditionelle
samlemetoder (skruer, nitter osv.) helt
eller delvist.

= Hgjt modul.

Anvendelsesomrade:

Elastisk limning pa metal eller malede
underlag, som kleebende taetningsmiddel

i jernbanevogns- og containerfremstilling,
anlagskonstruktion, metal- og plademetal-
bearbejdning, plastteknologi, aircondition
og ventilation samt renrumsteknologi.

Terostat-MS 9380

1,5g/cm?
<2%
100 %

5 til 10 min.
3mm/24t.
>65
4,0MPa
>2,0MPa
150 %
God
-40 til 100°C
12 maneder
310 ml Patron

Terostat-MS 9380

Limning/forsegling af sidepaneler pa
beerende strukturer

= Hard-elastisk lim, udligner dynamiske
belastninger og erstatter traditionelle
samlemetoder (skruer, nitter osv.) helt
eller delvist.

= Hgjt modul.

Anvendelsesomrade:

Elastisk limning pa metal eller malede
underlag, som klaebende taetningsmiddel

i jernbanevogns- og containerfremstilling,
anlaegskonstruktion, metal- og plademetal-
bearbejdning, plastteknologi, aircondition
og ventilation samt renrumsteknologi.

Terostat-MS 2K Power Set

1,5 g/cm? efter blanding
<2%
100 %
Anvendelsestid: 20 min.
Fuld heerdning pa 24t.
>55
>3,0MPa
>2,0MPa
120%
God
-40 til 100°C
9 maneder
330 ml Dobbeltpatron

Terostat-MS

2K Power Set
eller
Terostat-MS 937

Limning af sidepaneler, tag- eller
gulvelementer til baerende strukturer

= Drypfri 2-komponent-lim med hgj
viskositet.

= Danner ved herdning et elastisk materiale,
der ikke indeholder oplgsningsmidler,
isocyanat eller silikone.

= Hgj moduler.

Anvendelsesomréde:

Anvendes til elastisk limning af metal eller
malede underlag samt til alle typer klaebende
forsegling, hvor heerdningstiden for en
konventionel 1-komponent-lim er for lang.
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Elastisk Limning
Polyurethanbaseret

Polyurethanbaseret kleebende 1-komponent-teetningsmiddel:

= Danner ved heerdning et hard-elastisk fleksibelt kleebemateriale ved at absorbere fugt fra luften.
= Indeholder ingen oplgsningsmidler.

= Haerder meget hurtigt.

= L av volumenzandring: mindre end 1 %.

= PU-baserede produkter er generelt kompatible med maling.

Produkt/Data Terostat-8596
Densitet 1,2g/cm?
Volumenendring (DIN 52 451) <1%
Tarstofindhold 100 %
Hindedannelsestid (DIN 50 014) maks. 25 min.
Heerdningshastighed (DIN 50 014) 5mm/24t.
Shore-Hardhed A (DIN 53 505) 55
Treekstyrke (DIN 53 504) 8,5MPa
Treekforskydningsstyrke (DIN EN 53283) 5 til 6 MPa
Brudforlzengelse (DIN 53 504) 300%
UV-Bestandig Begreaenset
Temperaturomrade -40 til 90°C
Lager 18 maneder
Pakningsstarrelser 310ml Patron
> Praktiske Rad Metal

Ved at forsegle limstregen for Terostat-8596
med en MS-polymer kan man kompensere for
dette produkts begransede UV-bestandighed.
| s& fald skal Terostat-8596 have tilstreekkelig
tid til at heerde.

Terostat-8596

Fast vindue

Limning af faste vinduer ved hjeelp
af Terostat-8596

= Hgj styrke.

= Hurtig heerdning.

= God &ldningsbestandighed.

= Hgj gjeblikkelig styrke og korte
bindningstider og dermed hegj
palidelighed og hurtig viderebear-
bejdning.

= Indeholder ikke oplgsningsmidler.

Anvendelsesomrade:

= Limning af faste ruder og vindue-
systemer i jernbanevognsfremstilling
og reparationsarbejde pa skibe,
yachter og bade.

= Limning af faste ruder pa biler,
lastbiler, busser, campingvogne og
landbrugsmaskiner.




Laminerede butylgummibaserede taetningsband:

= All-round taetnings- og kleebeband baseret pa butylgummi.

|~ Forsegling
IMy! Butylgummibaseret

= Meget god kleebeevne ved de fleste tarre og stevfri underlag.

Densitet

Tarstofindhold

Klaebestyrke

UV-Bestandig
Bearbejdningstemperatur
Temperaturomrade
Vanddampdiffusion (DIN 53 122)
Lager

Pakningsstarrelser

» Praktiske Rad

Sarg for at justere teetningshandet
grundigt:

Kleebeevnen er sa steerk, at det er
naesten umuligt at fierne, nar det farst
er sat pa og beskadiges alvorligt eller
gdeleegges, hvis du forsgger at treekke
det af.

*Forskellige rullestarrelser — se indekset pa side 27

1,3g/cm?
100 %
Meget staerk
Nej

5til 40°C
-40 til 80°C

Ikke oplyst
24 maneder

10x2mm; 50m Rulle*

v~ | Terostat-81
N
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Forsegling af leengdearmerings-
segmenter

Butylgummibaseret teetningsband af
hgj kvalitet:

= Hgj kleebeevne, selvkleebende.

= Meget god vand- og eldnings-
bestandighed.

= Ingen korrosive bestanddele.

Anvendelsesomrade:

Anvendes i anlaegskonstruktion, container-
fremstilling, elektronik, og til vibrations-
bestandig forsegling/foring i metalbear-
bejdning. Anvendes p& maskiner og udstyr
til forsegling af plademetaloverflader, til
forsegling af limning af plademetal- og
plastoverlapsamlinger, fuger og profilsektio-
ner og som barriere for at undga korrosion
mellem de forskellige typer af metal.

1,2 glcm?
100 %
Hgj
God
5 til 40°C
-40 til 80°C
p=645.000
24 maneder
100x1,2mm; 25m Rulle*

Terostat Alu Fixband

Forsegling af glastag

= Elastisk-plastisk teetningsmiddel
med hgj klaebestyrke, den ene side
er lamineret med en aluminium-
legeringshinde.

= Overfladen er rive-, vejr- og
UV-bestandig.

= Meget hgj bestandighed mod gas-
og vanddampdiffusion.

= Den ene side er lamineret med en
ikke-vaevet aluminiumlegeringshinde
eller en plasthinde/-plade.

Anvendelsesomrade:

= All-round taetningshand til forsegling
af plademetalfuger og overlapninger
til inden- og udendars brug, i konser-
vatorier, til containerfremstilling og
-reparation, facadekonstruktion,
metal- og plademetalbearbejdning
samt til aircondition og ventilation.

= Forsegling af samlinger, fuger, stad-
samlinger eller kanter, hvor der er
behov for gas- og vanddampteette
forseglinger.
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1-komponent-taetningsmidler baseret pa modificeret silan polymer:

= |Indeholder ikke isocyanat og silikone.

= MS-teetningsmidler udviser god vejr- og &ldningsbestandighed og har en
god klaebeevne uden brug af primere. Derfor er MS-teetningsmidler ofte
lzsningen til de omrader, hvor andre systemer ikke duer.

= Kan males over, i vad tilstand.

Densitet

Tarstofindhold
Hindedannelsestid (DIN 50 014)
Heerdningshastighed (DIN 50 014)
Shore-Hardhed A (DIN 53 505)
Traekstyrke (DIN 53504)
Volumenaendring (DIN 52 451)
Brudforleengelse (DIN 53504)
UV-Bestandig

Kan Overmales
Temperaturomrade

Lager

Pakningsstarrelser

> Praktiske Rad

Hvis hindedannelsen og heerdningen skal
accelereres under ugunstige forhold (lav
relativ fugtighed), kan de forseglede dele
sprgjtes med fint forstgvet vand.

Forsegling
Modificeret Silan Polymer

= Uhzerdede MS-taetningsmidler kan overmales med vand- og oplgsnings-

middelbaseret maling.

til 5mm/dag.

= Afheengig af de omgivende forhold kan haerdningshastigheden veere op

= Vlejr- og UV-bestandig, intet behov for overmaling til udenders brug.

1,5g/cm?
100 %

25 til 40 min.
4mm/24t.
27
1,0MPa
<2%
300%
Meget god
Ja
-50 til 80°C
12 méneder
310 ml Patron, 310 ml+570 ml Pglse

Forsegling af sandwichelementer i
kelerum

= Hurtig hindedannelse.

= |kke meerkningspligtig.

= Kan pafares med en spatel eller sprayes
pa med dertil beregnet udstyr.

= Vibrationsabsorberende egenskaber.

= Kan sprayes pa ved fugetatning af store
overflader.

Anvendelsesomrade:

Elastisk forsegling af samlinger og fuger i
jernbanevogns- og containerfremstilling,
anlaegskonstruktion, metalbearbejdning,
plastteknologi, aircondition og ventilation,
renrumsteknologi, blgd-elastisk limning af
sandwichstrukturer for at udligne bevee-
gelser og varmeudvidelse mellem paneler
og plader.

1,5g/cm?
100%

10 min.
4mm/24t.
30
1,0MPa
<2%
250%
Meget god
Ja
-50 til 100°C
12 méaneder
310ml Patron

Terostat-MS 9302

Forsegling af store porgse flader ved
overfladebehandling

= Kan sprayes pa.

= Elastisk med god slidbestandighed.

= UV- og eldningsbestandig.

= Heerder hurtigt.

= God absorbering af strukturbaret stgj.

Anvendelsesomrade:

Sprayes pa ved overfladebehandling af
store overflader eller forsegling af fuger
i metal- og plademetalbearbejdning.



1,5g/cm?
100 %

10 til 20 min.
5mm/24t.
16
0,7MPa
<2%
310%
Meget god
Ja
-40 til 100°C
12 méaneder
310ml Patron

Murveerk

Forsegling af renrumslofter

= Selvfordelende og flydende.

= Flyder ind i teetsiddende samlinger og
fuger pga. den lave viskositet.

= Blgd-elastisk efter komplet haerdning.

= Kan sprayes pa ved overfladebehandling
af store overflader.

Anvendelsesomrade:

= Indkapslingsmateriale til elektroniske
komponenter eller filtre, flydende
forsegling i rammeprofiler p& modullofter
i renrum.

= Forsegling af teetsluttende samlinger og
fuger i jernbanevogns- og containerfrem-
stilling, anlaegskonstruktion, metal- og
plademetalbearbejdning, plastteknologi,
aircondition og ventilation, renrumstek-
nologi.

1,4g/cm?
100%

10 til 20 min.
3mm/24t.
50
2,5MPa
<2%
250%
Meget god
Ja
-30til 100°C
12 maneder
310 ml Patron

Terostat-MS 930
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Terostat-9120

Forsegling/limning af sidepaneler til
beerende strukturer

= Elastisk lim/teetningsmiddel.

= Optimal bearbejdning, meget dryp-
bestandig og nem at glatte ud.

= Kan paferes med spatel.

Anvendelsesomréde:

Forsegling og limning af dele i jernbane-
vogns- og containerfremstilling, anleegskon-
struktion, metal- og plademetalbearbejdning,
plastteknologi, aircondition og ventilation,
renrumsteknologi samt til elastisk forsegling
af samlinger og fuger.

1,6g/cm?
92%
10 til 20 min.
4mm/24t.
65

Meget god
Ja
-40til 90°C
12 maneder
310 ml Patron

Terostat-9320

Teetning af panel eller metalplade
konstruktioner

All-round ,,4 i 1“-tsetningsmiddel

= Universalteetningsmiddel + fugeteetnings-
middel.

= Giver strukturelle fuger, der efterligner
den oprindelige fabriksfinish.

= Meget stabil, laber ikke.

= Kan sprayes pa, grove og fine manstre.

= De forseglede fuger kan punktsvejses.

= Kan pensles pa.

Anvendelsesomréde:

Elastisk forsegling af samlinger og fuger,
f.eks. i containerfremstilling, metalbear-
bejdning og anlaeegskonstruktion.




Forsegling
Polyurethanbaseret

m

1-komponent-taetningsmidler baseret pa polyurethan:

= Heerder til et elastisk teetningsmateriale ved at absorbere fugt fra luften.

= Afhaengig af sammensztningen kan disse materialer vaere blgd- til hard-elastiske. De kan
ogsa paferes med en spatel/barste. Samlingsbevaegelseskapaciteten er fra 10 til 15 %.

= Generelt er polyurethanbaserede teetningsmidler kompatible med maling.

Densitet 1,2g/cm?
Tarstofindhold 85%
Hindedannelsestid (DIN 50 014) 30 til 60 min.
Heerdningshastighed (DIN 50014) 4mm/24t.
Shore-Hardhed A (DIN 53 505) 35
Traekstyrke (DIN 53504) 1,6 MPa
Traekforskydningsstyrke (DIN EN 53283) 1MPa
Brudforleengelse (DIN 53504) 620 til 650 %
UV-Bestandig Nej

Kan Overmales Ja
Temperaturomrade -40 til 70°C
Lager 12 maneder
Pakningsstarrelser 310 ml Patron
> Praktiske Rad Lakeret sl

Hvis hindedannelsen og heerdningen skal accelereres
under ugunstige forhold (lav relativ fugtighed), kan
de forseglede dele sprgjtes med fint forstevet vand.

_ Krydsfiner overflade-
behandlet med
syntetisk harpiks

Indvendig forsegling af en container-
struktur fgr montering af sidevaeggen.

Bemeaerk: Skal overmales ved udendgrs brug. = Vibrationsabsorberende effekt pga. den
hgje elasticitet.
= Meget drypsikker.
= Kan péfares med en spatel og slibes med
sandpapir.

Anvendelsesomrade:

Elastisk limning af metal og plast, forsegling
af samlinger i jernbanevognsfremstilling og
-reparation, container-, silo- og tankfrem-
stilling, plast-, metal- og plademetalbear-
bejdning, anleegskonstruktion, aircondition
o0g ventilation, renrumsteknologi, keretgj-
og chassiskonstruktion, overbygninger pa

/ keretgjer.




= Meget effektive lydisoleringsmaterialer i pastaform.

= Har unikke absorberingsegenskaber.

= Hjeelper med at reducere udsendelse af strukturbaret stgj.

t| Lydisolering

= Kan pafares i forskellige tykkelser, sa det opfylder de strengeste krav

for universel strukturbaret lydabsorbering.
= Kan péfares med spatel eller sprajtepistol.
= Kleeber til ujeevne, bglgede og strukturerede dele.

Produkt/Data

Densitet Vad/Ter

Tarstofindhold

Tarretid (4 mm vad Hinde) (DIN 50014)
Temperaturbestandighed

Pakningsstarrelser

> Praktiske Rad

Kom aldrig vandbaserede Terophon-produkter
pa ubehandlede stalplader, da der er alvorlig
risiko for korrosion, mens det vandige produkt
haerder pa staloverfladen og efterfalgende, nar
fugtigheden vandrer ind i Terophon-belaegningen.
Ikke-galvaniserede stalplader eller ikke-anodise-
rede aluminiumsunderlag skal altid beskyttes

med en vandtaet primer.

Terophon 112 DB

1,49/cm?/1,2glcm?
65 %
24t
-50 til 120°C
40kg Spand

= Indeholder ingen oplgsningsmidler, vandig

syntetisk harpiksdispersion, leveres klar
til pafering med sprejtepistol.

= Er meget ildbestandig.

= Belaegninger pa op til 6 mm kan sprayes
pa lodret og underop i samme arbejds-
gang. Til vandrette flader kan anvendes
spatel.

= Torretiden for en hinde pa 4 mm under
almindelige omgivende forhold er ca.

24 timer. Opvarmning reducerer tgrretiden

vaesentligt. Helt tarre hinder kan maskin-
bearbejdes og/eller overmales.
= Absorberer kondensvand og afgiver det
i den omgivende luft.
= |kke-galvaniserede stalplader og ube-
handlede aluminiumsplader skal primes.
= Leengerevarig eller direkte kontakt med
vand frarades.

Anvendelsesomrade:

Specielt velegnet til effektiv absorbering af
strukturbéret stgj i tyndvaeggede metal- og

plastsamlinger. Da den tarre beleegning kun
vejer ca. 1,2kg pr. m? og mm hindetykkelse,

er produktet velegnet til anvendelsesomra-
der, der kraever mindst mulig veegt.
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Terophon 123 WF

1,4g/cm*/1,2g/cm?
73%
15t.
-50 til 120°C
35kg Spand

= Indeholder ingen oplasningsmidler,
vandig syntetisk harpiksdispersion,
leveres klar til pafering med sprejte-
pistol.

= Fugtbestandig.

= Belaegninger op til 6 mm kan péfares
lodret og underop med sprgjtepistol
eller spatel i samme arbejdsgang.

= Tgrretiden for en hinde pa 4mm
under normale omgivende forhold er
ca. 36 timer. Opvarmning reducerer
terretiden. Helt tarre hinder kan maskin-
bearbejdes og/eller overmales.

= |kke-galvaniserede stalplader og
ubehandlede aluminiumsplader skal
primes.

Anvendelsesomréde:

Iseer velegnet til effektiv absorbering af
strukturbaret stgj i tyndveeggede metal-
og plastsamlinger. Vandbestandig i nogen
grad — og téler derfor direkte fugtighed,
selv i leengere tid. Permanent udszettelse
for vand frarades dog.

BulajosIpA]



Valgtabeller

Sandwichlimning

® Reaktive polyurethanlime, 1-komponent, se side 11
M Reaktive polyurethanlime, 2-komponent, se side 12
< Modificeret silan polymer — MS-polymer, se side 14

Vedrgrende modificeret silan polymer henvises desuden til primervalgtabellen pa side 24

T

Tree/treematerialer ® OHN on oH o HO

Aluminium o = H B H B H E =N H N H H EC H o E E = |

Fosfateret, grundmalet

stalplade OoE = H B H B H B | | | | | ¢ E oEm & ] ] ]

Rustfrit stal ¢ H B B B B E H ¢ ¢ ¢ ¢ E¢ ¢ B B B B E =
Galvaniseret stalplade (] H E E ©E =& " E E E E E EBE ¢ E E E E =® |
Kobber/kobberfolie | | H EH H = H EH B H B H EHE EC HE E E E =® |

Bly/blyfolie | | HE E E = HE B BN H BN HE H EHO BH H E BN | |

B
fne;g:}i;';f/stemj " E E E E E E E E E E E E EON E E E EH E
Beton E E E ¢ @ E E B - - - ®HE E ECEN E EHE N EH N
Murvaerk e " mE ¢ mE E E B - - - mE EE'EN E E E E ®
Gipsflader " E E ¢ @ B E HE - - - ®HE E EO N N E N EH N

Cementfiberplader el E ®E ¢ E EHE E E E E B E E B B EBE EBE EBE EBE =®

Gipsplader [ ] | H B EH ©H HE E N H N HE H EHO H H B BN | |

Glas, spejle, emaljerede

flader HO HO & ¢ ¢ EHO H¢ H6 HO H6 HO HO H¢ ¢ EHO EO EH6 B HO B

Glas/stenuld [ | | | | | | | | | | | | H EO ®H | | H OoE =n
Stift polystyrenskum [ | H B H B HE H B H B HE E EC ®H HE E B | |
Stift polyurethanskum (] " E E E =& HE E E E E §E E EO B E E E = |
Fenolharpiksskum (] " B - H N H E E E E E E EC BE B E E = |
Stift pvc-skum [ | | | | | | | | | | | | H EO oR H | | | | |

Skumglas ¢ E E E E = " B E B E§E E E EC B B E EBE EBE ®




Valgtabeller
Almindelig Teknisk Limning

A Oplgsningsmiddelbaseret lim, Terokal-2444, se side 9
® Reaktive polyurethanlime, 1-komponent, se side 11
M Reaktive polyurethanlime, 2-komponent, se side 12

Gummimétter,
gummibelaegning (1)

Solide gummiprofiler (1) A A A A A A A A A A A = =

Cellegummi-/
skumgummiprofiler (1)

Stift PVC/ABS (2) A A A AN A0E = ° A A A A (] [

Pressede laminater

. A A A AONH | AOH AO AN AN A A | |
(pressestsbemateriale)

Polyester og glasfiber-
forsteerket polyester (3)

Aluminium A A A A AN | on | | | | | |

Fosfateret, grundmalet
stalplade

Rustfrit stal A A A A A | | ® [ | [ | [ | [ | | | [ |

Galvaniseret stalplade A A A A A | ° | | | | [ | |

Kobber/kobberfolie - - - | | | | | | | | | | | |

Bly/blyfolie = = = [ [ AN ] ] ] ] ] ] ]

. Tree/treematerialer A A A (] AO® on o on on [ [ [ | |

Det bedste resultat opnas ved at renggre de flader, der skal limes, med renseveeske Cleaner FL.

(1) Bortset fra gummityper med et hgjt ethylenpropylendienmonomer-indhold.

(2) Kvaliteten af limningen afhanger af polymersammensetningen.

(3) Glasfiberforsteerket polyester skal slibes med sandpapir.

(4) Limning af metallerne efter grundmaling; geelder ogsa for udendars anvendelse.

Bemeaerk:

Valgtabellerne pa side 22 til 24 giver et groft overblik. Vi anbefaler, at alle brugere udfarer passende tests for at afprave den pataenkte anvendelse far gentagen
brug. Resultaterne kan variere pga. forskelle i plastsammensetningerne, overfladerne og malings-/ fernistypen. Derfor bar klaebeevnen kontrolleres ved hver
specifik patenkt anvendelse pa underlag, der er tarre, rengjorte og fri for olie.




Primervalgtabeller

Glaserede keramiske materialer k.i.p. 8511

Glas kip. ool Kip. Kip. Kip. pT
Ubehandlet stal 102 8511 k.i.p. k.i.p. k.i.p. k.i.p.
Galvaniseret stal 102 8511 k.i.p. k.i.p. k.i.p. k.i.p.
Rustfrit stal 102 8511 k.i.p. k.i.p. k.i.p. K.i.p.
Ubehandlet aluminium 102 8511 k.i.p. k.i.p. k.i.p. k.i.p.
Anodiseret aluminium 102 PT/8521 k.i.p. k.i.p. k.i.p. k.i.p.
Overfladebehandlet eller malet aluminium PT/102 8521 PT PT PT k.i.p.
Kobberplade PT/102 8511 k.i.p. k.i.p. k.i.p. k.i.p.
Glasfiberforstaerket polyester PT/136 PT/8511 k.i.p. PT PT k.i.p.
Stift PVC/ABS PT PT k.i.p. PT PT k.i.p.
Bladt PVC PT/914 PT/914 PT/914 PT/914 PT/914 PT/914
Ethylenpropylendionmonomer PT PT PT PT PT k.i.p.
Stift polyurethan k.i.p. PT k.i.p. PT PT k.i.p.
Elastisk polyurethan k.i.p. PT k.i.p. PT PT k.i.p.
Billak/serieproduktion k.i.p. 8521 PT PT PT k.i.p.
Billak/reparation k.i.p. 8521/8511 PT PT PT k.i.p.
Q@%‘ggﬁg‘gm‘gf’ -fernis, Kip. - Kip. Kip. Kip. Kip.
Vandbaseret maling k.i.p. PT/136 k.i.p. k.i.p. k.i.p. k.i.p.
Overfladebehandlingspulver PT/136 PT/136 PT/136 k.i.p. k.i.p. k.i.p.

k.i.p.  Kraever ingen primer
PT  Varierer afheengig af anvendelsesomrade og krav (Pretest)
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Teromix
handpistol

Anvendes sammen med
Teromix-6700 dobbeltpatron.

Teroson Multi-Press
teleskopisk handpistol

Til pafering af Terostat-9320 og
Terostat-MS 9302 spraybar
fugetaetningsmiddel / universal-
teetningsmiddel og andre spraybare
teetningsmidler fra 150/310 ml
dysepatroner.

= Hvis forsyningstrykket stiger for
meget, reduceres det automatisk
takket veere den indbyggede
reduktionsventil.

= Det teleskopiske stempel vandrer
ikke, er nemt at bruge og
modvirker dannelse af luftbobler.

= Kompakt, kort starrelse: slank og
handy.

Medfglgende tilbehar:

2 skrueskiver, forbindelsesdel,
stansevaerktgj til aluminium-
spatronforseglinger.

Udstyr

Handpistol 410

Anvendes sammen med alle
150 ml og 310 ml patroner.
Standarddesign med tand-
stangsdrev.

2-komponent
MS-pistol

Pneumatisk aluminiumspistol med

stempel og holdeanordning.

= Til 2-komponent-taetningsmidler.
= Forhold 10:1.
= 2-komponent-plastpatron.

Bemeaerk: Pumpedispenserudstyr kan rekvireres.

L E L L LI LR ELET]

Teromix
blandergr

Blandergr til Teromix-6700
2-komponent karosserilim og
Terokal-9225 plastlim.

Teleskopisk
elpistol

Til pafering af karosseriforseglere,
kleebende taetningsmidler og
rudelim.

Tekniske detaljer:

= Det teleskopiske stempel
vandrer ikke, er nemt at bruge
og modvirker dannelse af luft-
bobler.

= |ntet efterlgb.

= Bulede patroner giver ikke
problemer.
= Patronerne temmes 100 %.

Medfglgende tilbehar:

Abningsveerktgj til aluminiums-
patroner.

L t.-:?

Softpress
handpistol

Anvendes til alle Presspack-
patroner.

= Meget solidt stal-/plastdesign.

= Nem at bruge.

= Lang levetid.

= Intet efterlab.

= Nem at vedligeholde og
renggre.

Staku
handpistol

Anvendes til alle 150ml og
310ml patroner.

= Stal-plastdesign med
indkapslet patronramme-
konstruktion.

= Nem at bruge.

= Lang levetid.

= Intet efterlgb.

= Nem at vedligeholde og
rengere.

1Aspn



‘/ Traening og Godkendelser

Henkel Teroson teknik- og kursuscenter

Avancerede kemiske produkter kraever avancerede kursusmetoder. Derfor har Henkel Teroson bygget et
innovativt teknik- og kursuscenter med fremragende faciliteter pa ca. 2000 kvadratmeter.
Centeret tilbyder kompetent og professionel hjeelp baseret pa de nyeste og mest fremtid-
sorienterede teknikker, der skaber merveerdi, gger kundernes proceseffektivitet

og optimerer servicekvaliteten. Professionelle undervisere med stor praktisk

erfaring og et dybdegéende branchekendskab giver effektivt deres viden

videre. Der er fem seminarlokaler med plads til op til 150 deltagere.

Kurserne er en blanding af teori og masser af praktiske gvelser —

derfor omfatter kursusfaciliteterne billifte, sprgjtekamre og

samleband, hvor brugeme kan afprave deres feerdigheder i

et realistisk miljg, s& de netop udvikler feerdigheder frem

for blot viden.

Skraeddersyet
treening pa stedet

De aktiviteter, der tilbydes pd Henkel Teroson
teknik- og kursuscenter suppleres med anven-
delsesorienteret radgivning pa stedet, f.eks.
veerksteder, og med kurser og seminarer, der
afholdes hos distributaren.

Kvalitetskontrol

Kvaliteten og produktionen af Teroson og Loctite®
produkterne overvages konstant af vores dygtige
kunder og uafhaengige kontrolorganer, som f.eks.
tyske TUV eller DQS.

Disse kontroller og certificeringer giver regelmassigt
Henkel Teroson topkarakterer for sin konstante overholdelse
af de hgjeste kvalitetsstandarder for processer og produkter.

Brugerne hgster fordelene ved vores forspring inden for kvalitet og
procesviden, der erhverves pé denne basis. Henkel Teroson teknik- og kursuscenter i Heidelberg, Tyskland.




Produkt

Forsegling

Terostat Alu Fixband

Terostat-81

Terostat-9120
Terostat-MS 930

Terostat-MS 9302
Terostat-MS 931
Terostat-9320

Terostat-92

Elastisk Limning
Terostat-8596
Terostat-9220
Terostat-MS 2K Power Set

Terostat-MS 937

Terostat-MS 9380
Terostat-MS 939

Limning
Technomelt Q 9268 H

Macroplast UR 7221
Macroplast UR 7228
Macroplast UK 8160 Kombi

Macroplast UK 8210
Terokal-4310

Macroplast UK 8222
Terokal-722

Teromix-6700

Macroplast UK 5480
(Terokal-700 Heerder)

Terokal-2444
Lydisolering
Terophon-112 DB
Terophon-123 WF
Andre

Rense og Oplgsningsmidler

Udstyr

Primere

Indeks
Produktgruppe

Teknisk
produktfamilie

Butylteetningsmiddel

Butylteetningsmiddel

MS-teetningsmiddel
MS-teetningsmiddel

MS-teetningsmiddel
MS-teetningsmiddel
MS-teetningsmiddel
PUR-teetningsmiddel

PUR Elastisk lim
MS Elastisk lim
MS Elastisk lim

MS Elastisk lim

MS Elastisk lim
MS Elastisk lim

Hot Melt lim

1-K PU-lim
1-K PU-lim
2-K PU-lim
2-K PU-lim

2-K PU-lim

2-K PU-lim
2-K PU-lim

Oplgsningsmiddelbaseret lim

Sprajtbar lydisoleringsprodukt
Sprajtbar lydisoleringsprodukt

Rense og Oplgsningsmidler

Udstyr

Primere

* Andre pakninger kan fas ved henvendelse.

Pakning

Rulle

Rulle

Patron

Patron
Palse

Patron
Patron
Patron

Patron

Patron

Patron
Dobbeltpatron
Patron

Palse

Patron

Patron
Palse

Kasse

Dunk
Dunk
Spand
Spand

Spand

Dobbeltpatron

Dase

Dase

Spand
Spand

Forskellige

Forskellige

Indhold

100x1,2mm; 25m
150x1,2mm; 25m
50x1,0mm; 28 m

10x2,0mm; 50m
15x1,5mm; 40m
15x2,0mm; 30m
20x2,0mm; 30m
60x2,0mm; 20m
Diam. 6 mm; 78 m

310ml

310ml
310 ml, 570 ml

310ml
310ml
310ml
310ml

310ml
310ml
330ml

310ml
570 ml

310ml

310ml
570 ml

10kg
(5poser x 2kg)
Stift: 11,3x200 mm

30kg
30kg
9 kg Kombi
3,5kg

5kg

509
1kg

340g, 6709

40kg
35kg

Forskellige

Forskellige

Farve Bemeaerk
Sort *
Sort *
Gré, sort, hvid
Gré, sort, hvid S
Gra, hvid
Hvid
Sort, okker, gra
Gra, sort, hvid
Sort *
Sort
Hvid Andre 2K MS-produktkombinationer
kan fas ved henvendelse.
Gra, sort, hvid g
Hvid
Hvid
Gra, sort, hvid &

Transparent, hvid

Markebrun

Markebrun

Beige *

Beige Anvendes med Macroplast UK 5480
(Terokal-700 Heerder).

Beige Anvendes med Macroplast UK 5480
(Terokal-700 Heerder).

Morkegra *

Brun Heerder til Makroplast UK 8210 og
Macroplast UK 8222.

Beige *

Beige

Beige

Se Terokal-2444 og valgtabel
over General Teknisk Limning.

Se Primer valgtabel.

Side
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Informationen | denne brochure er kun vejledende. Kontakt Henkel Norden AB, Copenhagen for yderligere information.

Henkel Norden AB, Copenhagen

TIf: +45 43 30 13 01
Fax +45 43 30 13 10

www.loctite.dk

© Henkel KGaA, 2005



